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METAL-X

LESK
Leskly alkydovy email na kov

¢ Rychlé schnuti
e Leskly povrch
e Stalobarevny

Leskly alkydovy email s extrémni odolnosti a
houzevnatosti pro vnitini i vnéjsi prostiedi. Vytvari
leskly, antikorozni povrch, ktery ¢asem nezloutne.
Rychleschnouci, odolny proti ndrazim a opotiebeni.
Odolava éastému myti, odstiny jsou stalobarevné.
Vhodny pro kovové povrchy, jako jsou dvere,
zdbradli, Zelezné konstrukce, stroje, vozidla,
prumyslovéd zafizeni, ndafadi atd. Snadno
zpracovatelny, vynika dobrym rozlivem barvy.

VYDATNOST
13+2 m?%/L

VZHLED
LESK

REDENI
5-10 % LAKOVY BENZiN/THINNER 135

DOBA SCHNUT{
1-2 hodiny*

PRETIRATELNY
4-6 hodin*

DOPORUCENY POCET NATERU
1-2 natéry

NARAD{

véleéek, stétec nebo airless stfikaci technika

* Nizka teplota nebo vyssi relativni vihkost prodluzuji dobu schnuti nebo dal$iho natéru.
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metal
coatings & primers

SATIN METAL ENAMEL

METALX

IATINE BEPNIKOXPQMA
M1A METAAAIKEE ENIQANEIED

TECHNICKA CHARAKTERISTIKA

TYP ALKYDOVA PRYSKYRICE

SPECIFICKA Bi!.A 210 1,19 £0,10g/cm®
HMOTNOST BAZE 0,98-1,20+0,10g/cm®
SUSINA VAHOVE w/w (ISO 3251-03) 65£2 % *

VISKOZITA (ASTM D 562-05 @ 25°C) KU 90£10 *
APLIKACNI VISKOZITA (ASTM D 562-05 @ 25°C) KU 70£10 *

KRYCI SCHOPNOST (ISO 3905) Zﬁn‘yj’ [ 150um mokry
INDEX BELOSTI (ASTM E 313-05) > 80*

INDEX ZAZLOUTNUTI (ASTM E 313-05) <4

LESK (60°) (ISO 2813-99) 8612 *

LESK (85°) (ISO 2813-99) 9243 *

TVRDOST (Kénig) (ISO 1522-00) 3:::: sekund, po 7

APLIKACNI TEPLOTA min 5°C-max 30°C

*plati pro bily odstin.

NARIZENi 2004/42/CE

Mezni hodnota EU pro tento vyrobek ve stavu
pripraveném k pouziti (kat. A/i: jednoslozkové barvy):
500 g/L (2010). Tento vyrobek obsahuje max: 499 g/L
VOC.

ONECOLOR

PAINTS
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PRIPRAVA POVRCHU

Pro dosazeni dobrych vysledki povrch peélivé pfipravte.
Odstraite vSechny zvétralé natéry, uvolnéné materidly a
mastnotu. Povrch piebruste a zbytky po brouseni
odstrante hadrem. PFi suchém brouseni nebo fezani
plamenem/svarovani na dfive natfenych povrsich vznika
prach. Mokrym brousenim osSetfujte pouze v pripadé
potieby. Pokud mistni odsavéni nemize minimalizovat
Ucinky expozice, je nutné pouzit vhodny dychaci ptistroj.

» Jiz dfive natfené povrchy:
Povrch obruste vhodnym brusnym papirem, abyste
dosdhli matného vzhledu. Naneste 2 vrstvy METAL-X
LESK.

»  Nové kovové povrchy:
Pro lepsi ochranu proti korozi pouzijte zakladni natér
ANTIRUST nebo MARINE MINIO. Pfed nanesenim
vrchniho natéru povrch obruste do hladka. Naneste
1-2 vrstvy METAL-X LESK.

POUZITI

. KOVOVE POVRCHY

APLIKACE

» Pred pouzitim dobfie promichejte.

» Pfed natirdnim povrch obruste vhodnym brusnym
papirem.

» Naneste dvé vrstvy vdleckem nebo stétcem
produktem zfedénym 5-10 % pomoci WHITE SPIRIT.
Pro aplikaci bezvzduchovou stfikaci pistoli zfed’te 5-
15 % fedidlem THINNER 135.

» Pfed nanesenim druhé vrstvy pockejte, az prvni
vrstva zcela vytvrdne.

» Pro zlepseni chemické a mechanické odolnosti
vrchniho natéru pridejte 10-20 % pripravku
ADDITIVE 220 (doba zpracovatelnosti s pFipravkem
Additive 220 je 8 hodin).

DALSi INFORMACE

P Vytvdrejte tisice barevnych odstind pomoci
téonovaciho systému ONECOLOR (vzorkovnice
MOMENTS, NCS 2, EUROTREND, RAL, RAL DESIGN,
DULUX, SIKKENS, VIVECHROM, TIKURILLA,
BERLING, BENJAMIN MOORE, CHROTEX, ERLAC,
KRAFT, VITEX, VECHROM, VERNILACK, PRATT &
LAMBERT, PAMMASTIC, COLTEC, SERWIN
WILLIAMS).
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» Odstiny se vytvdareji vyhradné s pouzitim bdaze

METAL-X LESK v nasem ténovacim systému
ONECOLOR.

BALENi

» Bila/ cernd/ hotové odstiny jsou dostupné v
plechovkéch 750ml, 2.5L a 10L.

» Bdze (01,02,03): jsou dostupné v plechovkach 750ml
a 2.5L.

SKLADOVATELNOST

24 mésict v pivodnim obalu za standardnich
skladovacich podminek. Po otevieni opét dobfe uzaviete.
Skladujte na chladném misté pf¥i teploté 5-15° C.

Chraiite pfed mrazem a pfimym sluneénim zafenim.

UDRZBA NARADI /LIKVIDACE ODPADU

Pokud nenatirate, udrzujte naradi uvnitf plechovky
mokré. Po naneseni barvy setiete prebytecnou barvu z
nadfadi o bok plechovky. Naradi odcistéte lakovym
benzinem nebo fedidlem THINNER 135 a poté mydlem
nebo cisticim prostredkem. Nevylévejte tekutiny pouzité
na ¢isténi naradi do spodnich vod. S prazdnymi nddobami
a vyrobkem zachdazejte vidy opatrné. Zbytky vyrobku
nevylévejte do odpadu. Pfisné dodrzujte mistni,
regiondlni a ndrodni predpisy a legislativu tykdgjici se
likvidace vyrobki a prazdnych nadob.

OCHRANA ZDRAVi A BEZPECNOST

Peclivé si prectéte bezpeénostni pokyny na stitku. Dalsi
informace naleznete v bezpeénostnim listu.

COMPLIANT
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